
Betriebsarten

  Zeit-Betrieb: Die Produktions- und Prüfbehälter 
werden nach einer fixen Zeit weitergeschaltet

  Stückzahl-Betrieb: Die Produktions- und Prüfbehälter 
werden nach einer bestimmten Stückzahl weitergeschaltet

  M-Befehl-Betrieb: Die Produktions- und Prüfbehälter 
werden mit einem M-Befehl weitergeschaltet

Maschinen-Schnittstelle

  DepotMini voll im Automatik-
Betrieb, wenn alle Behälter gefüllt

  DepotMini bereit im Automatik-
Betrieb

Probeentnahme

Probe                            Probe
  aus                                 ein

Automatik-Betrieb

Im Automatik-Betrieb 
werden die folgenden 
Signale ausgegeben:

  DepotMini betriebsbereit

  DepotMini voll

Behälter entleeren

Manuelles Weitertakten zum 
Entleeren der Behälter

    Befüllposition

    Entnahmeposition

werden.

Standard Control Time Control

Zeitbetrieb x x

Stückbetrieb x

M-Betrieb x x

Teilemenge Stückbetrieb Beliebige Menge Prüf- und 
Produktionsteile pro Behälter

Anzahl Rezepte 10 1

Unterscheidung Produktions- 
und Kontrollteile x x

Einzelbehälter entleeren x

Mit DepotVacuum erhältlich x

Mit DepotMini C erhältlich x

Mit DepotMini R erhältlich x x

Probeentnahme im Auto Modus x

Touch Bildschirm x

Sprachen (de, fr, en) Sprachen umschaltbar Englisch







Steuerung für DepotMini

 Standard Control Time Controleröff net neues Potential bei der:







  Defi nierte Produktionsmenge pro Behälter


  Anzahl und Grösse der Kisten/Waschkörbe/





ø 1.2 mm ø 1.0 mm

ø 2.5 mm ø 1.5 mm

ø 4.0 mm ø 3.0 mm
ø 5.5 mm ø 5.0 mm

ø 7.0 mm ø 6.5 mm

ø 9.0 mm ø 8.0 mm

ø 11.0 mm ø 10.0 mm

Schlauch vom DepotMini in die 

auch nur mit einem 

Behälter eingesetzt 
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Gewicht:  kg
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Material:

Zeichnungsnr.

Ersetzt durch:
Entstanden aus: 

DepotBox für Waschkörbe

Massstab

Artikelnummer

Gepr.

Gez.

ÄnderungNameDatumIndex

±   0.1
±   0.2
±   0.3
±   0.5
±   0.8
±   1.2

über  0.5     bis   6
über  6        bis   30
über  30      bis   120
über  120    bis   400
über  400    bis   1000
über  1000  bis   2000

Untolerierte Masse
SN EN 22768-m

Schutzvermerk
Verwertung und Weitergabe dieser

Zeichnung - auch in Form von
Ausschnitten oder Vervielfältigungen -
sowie ihres Inhaltes ist nur mit unserer

ausdrücklichen Zustimmung gestattet.
Zuwiderhandlungen verpflichten zum

Schadenersatz. Alle Rechte für den Fall
der Erlangung von Schutzrechten

vorbehalten
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