
Modes de fonctionnement
  Mode-temps: Les containers de production et 
de contrôle sont transférés après un délai fi xe.
  Mode-compteur: Les containers de production et de contrôle 
sont transférés après un nombre défi ni de pièces.
  Mode-M: Le transfert des containers de production et 
de contrôle est contrôlé via une commande M.

Interface de machine
  DepotMini plein en mode automatique, 
lorsque tous les containers sont remplis

  DepotMini prêt en mode automatique

Lʼéchantillonnage Mode automatique
En mode automatique, les 
signaux suivants sont émis:

  DepotMini prêt

  DepotMini plein

Vidage des containers
Avance manuelle du cycle pour 
le vidage des containers

    Remplissage

    Prélèvememt

un container.

L̓échantillon-
nage off 

L̓échantillon-
nage on

Standard Control Time Control
Mode-temps x x
Mode-compteur x
Mode-M x x
Quantité en mode pièces Quantité sélectionnable de pièces à contrôler 

et de pièces de production par container
Nombre de recettes 10 1

Diff érenciation entre les pièces de 
production et les pièces à contrôler x x

Vidage des containers individuels x
Disponible avec DepotVacuum x
Disponible avec DepotMini C x
Disponible avec DepotMini R x x
L’échantillonnage en mode auto x
L’écran tactile x
Langues (all, fr, ang) Changement de langue possible Anglais

Commande pour DepotMini

 Standard Control Time Control

DepotVacuum
 Pour des petites pièces fragiles
 La solution pour le prélèvement sûr des petites pièces 

directement de la machine par aspiration par vide dʼair.
 Aucun mélange de diff érents types de pièces grâce 

à un système de prélèvement sûr

DepotBox

Basé sur le principe de Pater Noster, DepotBox ouvre de nouvelles 
perspectives dans le tri de pièces en vrac sur les machines suivantes:




 Automates de contrôle Vue d’ensemble de tous les avantages 
avec DepotBox:
 Traçabilité des pièces
 Quantité de production défi nie par container
 Augmentation de l’autonomie pendant 

la nuit et le week-end
 Adaptation possible du nombre et de 

la taille des caisses/paniers/boîtes
 Commande indépendante de la machine 

d’usinage
 Encombrement réduit

combinable avec 
DepotMini pour contrôle SPC

Tube fl exible de DepotMini 
à lʼintérieur de la machine

Tube fl exible à lʼintérieur 
      de la machine, face à 
                la contre-broche

Générateur de vide monté 
à lʼintérieur de la machine

Installation à lʼintérieur 
de la machine

Les pièces sont aspirées 
via un tube fl exible situé 

devant la broche

associé au DepotMini (option)

DepotMini R316

associé au DepotMini (option)

 DepotVacuum S Générateur de vide 

 DepotVacuum XS DepotVacuum M       Unité de valve

Tube
(dépen-

dant de longueur 
des pièces)

DepotVacuum XS DepotVacuum S DepotVacuum M

ø 1.2 mm ø 1.0 mm (X)

ø 2.5 mm ø 1.5 mm (X)

ø 4.0 mm ø 3.0 mm (X)
ø 5.5 mm ø 5.0 mm

ø 7.0 mm ø 6.5 mm (X)

ø 9.0 mm ø 8.0 mm

ø 11.0 mm ø 10.0 mm (X)

Tube fl exible de DepotMini 

aussi être mis en 

oeuvre avec seulement 
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Untolerierte Masse
SN EN 22768-m

Schutzvermerk
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